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UNTERNEHMEN

Zahlen

Gegrindet September 2005 &g
durch Frank Weise & Dieter Gotz N
Aktuelle Betriebsgrolde 30 Personen

Aktuell 3 hautpsachliche Geschaftsfelder

Linzenz zur Uberlassung von Arbeitskraften
Umsatz ca. 1,9 M € p.a.
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UNTERNEHMEN

Mitgliedschaften

%M Automat )
[ omation Y ING

‘ THE PROFESSIONAL NETWODRK

Industrie- und Handelskammern
in Nordbayern

OBAP A...
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Portfolio

PROJEKT
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TRANSLATION
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Engineering

PROJEKT
SPEZIALISTEN

)=t

ENTWICKLUNG

Direktive 2006/42/EG

Direktive 2006/42/EG

1. Sicherheit
2. Umweltschutz

‘ geeigneter Nach

erleichtertes

q3

#9

a Produktsicherheitsgesetz w

e
Benutzeranforderungen #»

\ &
Analyse #

Risikobewertung nach P
DIN EN ISO 12100 ~ '\

DIN EN I1SO 13849 -1
oder \
IEC / DIN EN 62061

s}
Betriebsanleitung \g_--u\ -

Benutzerinformation
an der Maschine
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In-Verkehr-Bringen

innerhalb der EU

~ a Produktsicherheitsgesetz

Konformitatserklarung

Validierung nach

/ DIN EN ISO 13849 -2 oder
/ IEC / DIN EN 62061

/
Fofl \alidierungsbericht
/

Prifen unter
Fehlerbedingungen

e

Validierungsplan
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REQUIREMENT
ENGINEERING

\V/4

RISIKO
BEWERTUNG

o

Engineering

SCHULUNGEN

K. 2

SICHERHEIT

in STEUERUNGEN

TECHNISCHE
DOKUMENTATION

= \
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SICHERHEIT
GESUNDHEIT

ASE

VALIDIERUNG
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TRANSLATION

MANAGEMENT

Translation Management
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Wir arbeiten mit CAT-Tools
(Computer Aided Translation-Werkzeuge)
TRADOS 2014 /2011 / 2009 / 2007 von SDL

Wir erstellen Translation Memorys

Wir erstellen Glossare

Wir erstellen Terminologiedatenbanken
Wir managen Ubersetzung in knapp 70
Sprachen

Wir haben uns spezialisiert auf Technik und
Entwicklung

GOTZ & WEISE




TRANSLATION
MANAGEMENT

Translation Management

Ein Translation Memory, oder TM,

Ist eine Datenbank die “Segmente” speichert, die aus Satzen, Absatzen oder satzdahnlichen Einheiten
(Uberschriften, Titel, Listenelemente) bestehen, die schon tibersetzt wurden. Diese helfen dem

Ubersetzer bei weiteren U'E:%etzungen\

£ A
< Das Haus ist grin > Ergebnis S
. N
< The house is green >
-
v Anzahl zu Ubersetzender Dokumente

< Das Haus ist grun

&
T~ und gelb >
neuer Text
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TRANSLATION
MANAGEMENT

Translation Management =

Ein Glossar

(Sg. das Glossar, Pl. die Glossare, von latein. glossarium, griech. y\woodpto aus yA\dooa, gléssa —
,Zunge, Sprache, fremdartiges Wort’) ist eine Liste von Termen mit beigefligten Erklarungen oder

Ubersetzungen.

Leitung feminin Elektrotechnik Bezeichnung von
(stromfiihrenden)
Bauteilen

Kabel neutrum  Elektrotechnik Bezeichnung von
(stromfuihrenden)
Bauteilen

Ein Begriff, welcher
im Allgemeinen fiir
eine Menge > 1 von
Drahten benutzt
wird, welche in
einem Kabel
gebiindelt sind

Der korrekte Begriff
flr eine durch einen
Mantel geblindelte

Menge von Drahten
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)=
Wikipedia,
DIN EN...
Wikipedia,
DIN EN, ...
GOTZ & WEISE
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TRANSLATION
MANAGEMENT

Translation Management

Terminologie

ist die Menge aller Fachausdriicke (Termini) eines Fachgebiets. Sie ist Teil der Fachsprache, die
zusatzlich Gber andere charakteristische Merkmale, etwa Phraseologie oder Grammatik, verfiigt.

Ter- Sachgebiet | Verw. Def.
minus
Z.

Leitung f. Elektrotechnik  Be

Ein W. wire fil (m) linea
(f)
Kabel n. Elektrotechnik  Bez. Der W. cable cable (m) filo (m)
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PROJEKT
SPEZIALISTEN

” Projektspezialisten

Fach-

kompetenz Markte

Fach- und
Flihrungskrafte

Entwicklung Produkte

\ Heraus-

forderungen
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PROJEKT
SPEZIALISTEN

” Projektspezialisten

Software- Maschinen

——————— A

entwicklung __ fach- © V. -bau

kompetenz
Produkte

Entwicklung '
/

\ Heraus-

Anlagen- forderungen N AUtomatiSierungS
bau -technik
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PROJEKT

SPEZIALISTEN

” Projektspezialisten

4/“—““(.
Fach- " Markte
kompetenz
Uberlassung
Entwicklung Produkte
\ Heraus-

forderungen
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PROJEKT
SPEZIALISTEN

Projektspezialisten

Fach-

kompetenz Miarkee

Technischer
Redakteur

Entwicklung Produkte

P " Technjjey
& Softwal Heraus- - ‘

EnthCk'i% forderungen

1_\\
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REQUIREMENT
ENGINEERING

V4 Requirements Engineering

Wer ein gutes Requirements Engineering durchfiihrt, legt den Grundstein fiir ein
gutes Engineering seines Systems.

Es dient dazu, die Anforderungen an die Entwicklung
(den Entwicklungsprozess) zu sammeln, zu
formulieren, zu dokumentieren und daraus die
MaRnahmen fir die zu entwickelnden Dinge
abzuleiten.

Identifizieren
Zuweisen

Verifizieren bedeutet:
Demonstrieren, dass ein Produkt oder eine Leistung
die beschriebenen Spezifikationen und
Anforderungen erfulit.

Implementieren
Verifizieren

Validieren bedeutet:
Demonstrieren, dass ein Produkt oder eine Leistung die Bediirfnisse des Benutzers
erfillt.
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RISIKO
BEWERTUNG

Risikobewertung

o

. Festlegen der Grenzen Risiken fur Leib und Leben werden im
raumlich, zeitlich, Aufstellt_:n, Verwendungszweck etc. . .
(Kapitel 5.3) Maschinenbau — sofern man mit
Identifizieren der Gefahrungen harmonsierten Normen arbeitet — nach
fur alle Betriebsarten d ten Produktleb ki
ur alle cetrie Sa{KZg“eelss‘g‘fﬁ?‘rdn::haLOg ;) e enszy uses DIN EN ISO 12100

Einschitzen des Risikos

Schwere, Vermeidbarkeit, Haufigkeit, Dauer etc. 1 . | d e nt | f| Z | e rt
(Kapitel 5.5)
Ermittlung des Risiko-Index RI | Ermittilung des Risiko-Index Rl 2. b ewertet
VOR der NACH der
MinderungsmaBnahme MinderungsmaBnahme > 3 . ite rativ ge m | N d ert
: 4. bewertet
Bewertung des Risikos 5. und an mglw. nachgeschaltete

gemaB C-Normen oder Risikoeinschétzung
(Kapitel 5.6)

Systeme Ubergeben

Wurde das Risiko hinreichend vermindert ? *

Dieser Prozess wird dokumentiert. Er dient als Grundlage fur nachgeschaltete Prozesse
(Auslegung und Berechnung funktionaler Sicherheit, Erstellen der Benutzer-
information, Validierung der Enwicklung, Erstellen der Konformitatserklarung...)
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SICHERHEIT

in STEUERUNGEMN

Jede Sicherheitsfunktion wird einzeln fiir sich betrachtet und hinterfragt:

1. Was muss mit welcher Zuverlassigkeit
erreicht werden?

2. Mit welchen Mitteln erreiche ich
diese Anforderungen?

3. Werden die Anforderungen erfillt?

Sicherheitsrelevante Steuerungen

A
mussen bestimmten Anforderungen &mung
genugen. KenngroBe flir die Qualitat ist —
der Performance Level PL, der durch L
folgende Parameter bestimmt wird: den Ausfall

rie: (B, 1, 2, 3, 4)

Impressum ® Anfahrtsskizze (OT767\\FISF




ENGINEERINGE TECHNISCHE
DOKUMENTATION

N\

Benutzerinformation

VEKOMA

Verfahren zur Erlangung der Konformitat im Maschinenbau

Dokumentieren der
Risiko-
bewertung

Dokumentieren der

Erstellen der . 0
Sicherheitsrelevanten Validierung

Betriebs- . i)
Fu N kt|onen \V/ela] der sicherheitsrelevanten

1 Funktionen Steuerungen
anleitung Steuerungen

CE-Check Doku-Check FMEA

MODUDOK @ Multimedia
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TECHNISCHE
DOKUMENTATION

PROJEKT
SPEZIALISTEN

)=t

N Benutzerinformation

Risikobewertung

— Alle textlichen Informationen.

WM Bsp: Maschinen, fir die diese Risikobeurteilung durchgefiihrt wurde, BestimmungsgemaBe Verwendung, Spezifikationen,

— Grenzen, Zielgruppe, Relevante getroffene Annahmen, identifizierte Gefahrdungen, Verwendet Daten, Ergebnis der
Risikobeurteilung ....

Bestimmen des
wrforderlichen
Perfromance
Lewels [PLr)

5 F P PIr

= 2 Dokumente => mehrere Personen p—
kénnen zeitgleich daran arbeiten
= Verwendung von Standard-

5 _ _
. n;?:?wraDrRJnTg%fTR 14121 -2:2012 fgm >>> f/&“
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ENGINEERINGE TECHNISCHE
DOKUMENTATION

ENGINEERING

N Benutzerinformation
p=¢ =

° BestimmungsgeméaBe Verwendung,
v et r I e S — Verninttigerweise vorhersehbare
Fehlanwendung
Zielgruppe der
° Technische Hilfestellung, Benutzerinformation
__ Stdrungs- und
a n e I u n Betriebsmeidungen, Identifikation
Stdrungsbeseitigung Arbeits-, Service-,
Schutzbereiche
Sicherheitseinrichtungen
Restgefahren

Transportvorgénge,
Energiezufuhren,
Betriebsbedingungen

82079 -1

( inbetriebnahme / Bedienung |

Technische Daten, Gesamtdarstellung,

Verschlei8- und Ersatzteillisten, Ubersicht, Arbeitsplatze,
Wartungshinweise, Wartungslisten Aufbau und Funktion der Maschine / Anlage,
Zwangstausch eines funktioneller Aufbau der
Sicherheitsbauteils nach Zeit x Sicherheitseinrichtungen, Komponenten

Innerhalb der EU ist die Dokumentation in der Sprache des Herstellers und der des Ziellandes zu liefern
s. Maschinenrichtlinie 2006/42/EG 1.7.4 Satz 1 und 2

GOTZ & WEISE
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ENGINEERINGE TECHNISCHE
DOKUMENTATION

N
FuSi-Dokumentation mit SISTEMA

Benutzerinformation

Risiko - Minderung
Wurden
andere
Gefahr-
dungen
erzeugt ?
Kann die Geféhrdung
beseitigt werden ? “
Durch inhérent sichere Whrde dlo
NEWN v \ -
(Kapitel 6.2) erroicht 7
Kann das Risiko
durch inhdrent sichere | A NEIN
Konstruktion
vermindert werden?
NEN L
\i

v

Durch technische

Kann das Risiko
durch trennende und
andere
Schutzeinrichtungen
vermindert werden?

SchutzmaBnahmen
Einbeziehung
ergénzender

SchutzmaBnahmen

NEIN

(Kapitel 6.3)
Fir den Fall, da...

Gestalten fehlertoler:
Regelsysteme

Wurde die

TRANSLATION

MARAGEMEINT

PROJEKT
BPEZIALISTEN

2

—
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Kann das Risiko
durch trennende und
andere
Schutzeinrichtungen
indert werden?
NEIN
Gestalten fehlertoleranter
Regeisysteme
Datei Bearbeiten Ansicht  Hilfe
e E———————— =
v . Neu @ Offnen... | Speichern ~ ﬁ- Projekt schliefen ‘ &;i] Bibliothek ‘ @ Zusammenfassung | @ Hilfe %W\zﬂrd K2 Was ist das?
NEIN -
Kénnen die Grenzen | [1] Not-Halt Pneumatik ||| o - . .
emeut fesigelegt >R AP o Sicherheitsfunktion W IFA
werden ? (Kajr=y b
| PRH[1/h] |202E6 e [ e | subsysteme |
PL @ Bibliothek @ Status  Typ Name PL PFH [1/h] CCF [Punkte] DCavg [5] MTTFd [a] Kategorie Anforderungen der Kategorie
Do:(’l(laplw:a;)lon FFH [1./h] - v 5B Mot-Aus Befehlsgerdt (einkanalig) 4 1,14E6  nicht reievant  nicht relevant 100 (Hoch) 1 erfalit
K.at. - v =1:4 PNOZ ¥/PNOZ V1.0 - Sicherheitskontakte unverzégert e 231E9  nicht relevant  nicht relevant  nicht relevant 4 erfiillt
MTTFd [4] |- v 5B Aktor c 1,87E6  nichi relevant  nicht relevant &1 [Hoch) 1 erflllt
= @ Bearbeiten
NCAvn 2] |-

GOTZ & WEISE
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TECHNISCHE
DOKUMENTATION

o Validierungsplan - Inhalt

Der Validierungsplan muss die Anforderungen an die
Durchfithrung des Validierungsverfahrens fir die
festgelegten Sicherheitsfunktionen, ihre Kategorien und
Performance Level bestimmen und beschreiben.

Der Validierungsplan muss auch die Mittel bestimmen, die
zu verwenden sind, um die festgelegten
Sicherheitsfunktionen, Kategorien und Performance Level
zu validieren. Sofern angemessen, muss er Folgendes
darlegen:

a) die Identitat der Dokumente fiir die Spezifikationen,

b) die Betriebs- und Umgebungsbedingungen wahrend der
Prifung,

c) die anzuwendenden Analysen und Prifungen,

d) den Verweis auf anzuwendende Prifnormen, und

e) die fur jeden Schritt im Validierungsprozess
verantwortlichen Personen oder Parteien.

Sicherheitsbezogene Teile, die bereits zuvor nach der
gleichen Spezifikation validiert wurden, benétigen nur
einen Verweis auf die friihere Validierung .

Impressum ® Anfahrtsskizze

N Benutzerinformation

ﬁ JENGINEERING

Validierungsbericht- Inhalt

Version des Validierungsplans, welcher benutzt wurde
und die Version der getesteten sicherheitsrelevanten
Steuerung

Jede sicherheitsrelevante Funktion unter Test /
Analyse, zusammen mit den bendtigten Anforderungen

wahrend der Validierungsplanung

Benutzte Werkzeuge und Gerate einschlieRlich
Kalibrierungsnachweis wo anzuwenden

Die Ergebnisse jedes Tests

Abweichungen zwischen erwarteten und tatsachlichen
Ergebnissen

GOTZ ' WEISE




TECHNISCHE
DOKUMENTATION

N Benutzerinformation

vl CE-Check

e auf Vollstandigkeit gem. Maschinenrichtlinie 2006 /42/EG

e auf richtige Darstellung des Sicherheitskonzeptes
e auf Ubereinstimmung mit den Normen

e CE-Erklarung

e Herstellererklarung

¢ Betriebsanleitung

* Montageanleitung

e darauf, ob die Sicherheitshinweise aus der Risikobeurteilung
vollstandig und korrekt in die Unterlagen umgesetzt wurden

e DIN EN ISO 12100 : 2011 -03 und DIN ISO/TR 14121 -2
¢ DIN EN ISO 13849 -1 u -2
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TECHNISCHE
DOKUMENTATION

Benutzerinformation

\
v| Doku-Check

GOTZ & WEISE

Unsere Expertise =
bringt frischen Wind =

. Alo:urq.!fu Verpacken, Wiecerverpacken und Aus-

® o X |Ix|Ix|x|x

Inl bctlhbmhmn

in Ihre e —

*  Plazbedar? fir Betrieb und Instandhaltung
¢ At und Gewicht des Fundaments

Dokumentation e

Identifikation
*  Produkname X

| oxfx|x|x|x

s  Version, Typ-Nr., &c. X

*  Adresse des Hersteller, Kunderdienstes, Leferanten X

Produktbeschreibung

. Z«uuc und vellstindige Beschrebung des Procukes, cer x
behsale und seine” Schutzeinvichtungen

und seiner
+  bestimmwungsgemsBer Gebrauch X
*  unsachgemfer Gebrauch X
*  Angaben zu LEm und Vibratonen, Strahlung, Dample. x
Gase und Stiube
. AW v ddc.rischor, pneumatischer und hydraub- | x
. Koffamm&iinmg X
Verwendung
Beschrebung der Steltells X
*  Anleitungen fur Einvicht- und Einstelarbeiten X
. Bedingungen und Miste! des Ausschaltens X
*  Angaben (ber Restrisicen X
*  Angaben (ber besondere R:ske | X
. Anlorurq:w Fanleri g und -lokalisierung fir | x
r und w»od«i—tmriobum

. Nim uber persénliche Schutzausistungen X
*  Hinweize Gber Qualfkation des Personals X

G@TZ &w EISE

NOLOGY
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file://localhost/Users/dietergoetz/Desktop/GW/Pr%C3%A4sentation/Material/Kurzanalyse ads-tec.pdf

TECHNISCHE
DOKUMENTATION

Benutzerinformation

N
FMEA

Failure Mode and Effects Analysis

Design Prozess

Herstellung Zusammenbau

Sub-
System

Kompo
-nente

Ergebnisse in SCIO

GOTZ & WEISE

ECHNOLOGY
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TECHNISCHE
DOKUMENTATION

N\
MODUDOK ®

Benutzerinformation

» Diskrete Dokumentationslosung fihrt

zu Inkosistenz im Datenbestand
» Single Source Publishing nach DITA ist
im Mittelstand eher weniger oft

notwendig

» Redaktionssysteme...

S

> <

sind oft teuer (> 10.000,- EUR)

sind meist XML-basiert

verlangen oft Spezialisten zur Bedienung
sind selten passgenau fiir den eigenen
Bedarf

bringen oft Prozessanderungen mit sich
bringen oft Organisationsanderung mit sich

Impressum ® Anfahrtsskizze

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND

i

URKUNDE

Gber die Eintragung der Marke

Nr. 30 2012 050 284

MODUDOK

Markeninhaberfin
0tz & Weise GmbH, 90411 Namberg, DE

Tag der Asmeldung: 24 09.2012 Tag der Eintragung: 0502 2013

Do Primasentn des Dautacren Fatent wng Marsesamty

, CER
! \Liu{( itidffc_: Q' ‘
o, o

it Scrater e > ‘

DEMO

GOTZ & WEISE


https://www.goetzundweise.de/modudok.php

TECHNISCHE
DOKUMENTATION

.' ;~

_GOTZ& WLEISE
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VALIDIERUNG
d. PROZESSE

Validierung

Validie(;ysﬁgsplan ¢ ( START )

A | Validierungsprinzipien
‘ (s.3.1)
Dokumente <@ Design Uberlegungen
(s. 3.5) (DIN EN ISO 13489 -1)
Kriterien flr < Fehlerlisten
v Fehlerausschluss (s.3.2,3.3)
Analyse
(s.4) * Anderung in der < E
Gestaltung N
NEIN D
Ist die Analyse Priifung Ist die Prafung E
ausreichend ? NEIN (s.5) bestanden ?
JA ua
JA

v NEIN

. ” Dokumentieren Wurden alle
. 234 Fehlerbedingungen (s.3.6) nen validiert ?
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ENGINEERING

VEKOMA

ZIALISTEN

2

Gesetze, Normen & Richtlinien, Verordnungen

Erkennen und Vermindern der Risiken Sicherheit der Steuerung auslegen Erstellen der technischen Unterlagen Vahd\eren der Sll,herhelt
DN EN 150 12100200 -03 DIN EN 150 13849 1 oder IEC. DIVEN 62061 O EN 150 82079 1 O EN
Risiko - Beurteilung nach DIN EN ISO 13849 -1 Sachliche Vorgaben basierend auf den Gesetzen, Normen & Richtlinien Die Validierung L) :;'.f; ;;‘ir;‘j'l‘ff:m"whk""mge Person
Entwerfen der
P r—— P> allgemeine Beschreibung der Maschine / Anlage CAENEIEET0R
scnzmewsrunmamnm:.amcn s > der Maschine / Anlage. =
adergapian
D> Schaltpléine der Steverkreise ek START
gen cer Grenze e R 3 Vg
—_—" m‘sm o V:vwendungsxwe:k e > D Logik e
(Kapiel 53 — e = e
o . > er Maschine / Anlage
e s e et | = | e [> volistandige Detailzeichnungen fe] e
v e Bebsanen iebensaykiusses r
e 54 mhang®) ey e i P> Risikobeurteilung, einschiiefich:
‘Schwere, Vermeidbarkeit, Haufgheit, Daver etc. g . e H
ot ‘ —{ H die Maschine gelten
‘Ermithung des Risko-ndex Rl | Emmiiong oes Fisikondex K1 c SN G e } B> Beschreibung der SchutzmaBnahmen, welche ergriffen wurden um ermittelte
Vinderungematnatime Mindenmamagnatime ° ”*{ . = st baw. zu mindern. Benennung der Restrisiken
z o e i o) e ‘";;':T;m‘:"“;..m > angewandte Normen und sonstige technische Spezifikationen inklusive Sicherheits- und
1= eichte Verletzung (iblicherweise reversibel) Gesundheitsschutzanforderungen
erung dos Fisios Rttt
" e oG IS RS g S, o — [> Technische Berichte mit den Ergebnissen der Priffungen ‘nach IEC / DIN EN 62061
(Kapil 56) D> Betriebsanleitung der Maschine / Anlage U
(5. 4.5) der obigen ece wdifzer]
Warde das Risiko hivechend vermindert 7 i ant, I Kople dor EG Konformiatserkérung S
e T —— Becdoksimoun > gof. die Einbaverklarung fir unvollstandige Maschinen [tk -
+Bom asimatgen o o 0 ok 99! 9 '9
freerten et S — e (> ggf. die Montageanleitung fir unvollsténdige Maschinen Vaidenmplen (e momaa s et
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SICHERHEIT
GESUNDHEIT

Sicherheit . BetrSichV
ON icherheit gem. BetrSic

Wir helfen unseren Kunden bei lhren Aufgaben gemals BetrSichV und erstellen z.B.
Gefahrdungsbeurteilungen, Betriebsanweisungen oder unterstlitzen bei der
Archivierung und Findbarkeit der gemachten Aufzeichnungen nach BetrSichV § 11.

Wir bieten unseren Kunden die Maoglichkeit, im Rahmen einer Betriebsbegehung durch
befahigte Personen lhren Status der Betriebssicherheit tGberpufen zu lassen und ggf. die
Unterweisung flir Mitarbeiter durchzufihren.
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SCHULUNGEN

Themen aus Maschinenbau

Risikobeurteilung nach DIN EN ISO
12100 und DIN ISO TR 14121

_ VEKOMA - Ein Verfahren zur
ERlangung der KOnformitat im
MAschinenbau nach “Maschinenrichtlinie”

2006/42/EG

Auslegung sicherheitsrelevanter
Funktionen von Steuerungen nach
DIN EN ISO 13849 -1

Berechnung und Dokumentation
der sicherheitsrelevanten Funktionen von
Steuerungen mit SISTEMA und Validierung
nach DIN EN ISO 13849-2
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Schulungen

Themen aus Software

Migration auf Office 2010/13
und Windows 7/8

BYOD (bring your own device)
— Risiken, Nebenwirkungen und deren Losung

Effizienter Einsatz von Tablets in professio-
nellem Umfeld

Grundlagen des Responsive WebDesign

Word, Excel, Powerpoint, Access
einschlieBlich VBA-Programmierung

Programmiersprachen fir Einsteiger & Profis:
C, Java, PHP, VB2
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